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Patent claims: such ice , mustard, jelly, sytup 

, A — , part,cu,ar,y for *~ tol can be removed o r sepan, t ed from 

sim,lar,c„ n sis ti n g ofabot.omsecuon»dofaeo ^^.^ slots are provided ,n 

...^arac.eri.edby.hefae.marc.osuresegme^forn.edova 

lh ecoversectio, ^^ 1 .« taB c^b,d««^'«'™«^ 

2. Acontainenn accordance win. ^ ^ ^ 

is form ed by at leas, two and preferably three or four s*ts ^ ^ ^ ^ ^ 

3. A confer ,n accordance with claun^ ^ ^ ^ ^ 

4 A container in accordance wm 
•"Ta— 1 1— -oneofcla.n.n^.cb^by.befacba.al, 
S ' 0K TIclner ,„ accordance ..one of c,a,m S nbro Ugh5 , cbarac^ed by fbefacrfb, 

9. A container in accordance with clam 
round. t , aim , 1 through 9, characterized by the fact that 

»• * — — t lof t^acentslots. 

12 . Acon,a,nerinaccordancew,thoneo,c,a,ms7* ^ 

13. A container m accordance wuu 
polygon form bending edges. 
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14. A container in accordance with one of claims 1 through 13, characterized by the fact that 
stiffeners are formed onto the closing segments along the slots. 

15. A container in accordance with one of claims 1 through 14, characterized by the fact that 
the slot arrangement is located in a bowed or outward curving part of the cover section. 

16. A container in accordance with one of claims 1 through 15, characterized by the fact that 
the segments match the form of the cover section and possibly have the same surface curvature. 

17. A container in accordance with one of claims 1 through 16, characterized by the fact that 
the closing segments point inward. 

18. A container in accordance with one of claims 1 through 17, characterized by the fact that 
the closing segments have a concave curvature. 

19. A container in accordance with one of claims 1 through 18, characterized by the fact that 
the container is made of a plastic material and particularly of soft PVC. 

20. A container in accordance with one of claims 1 through 19, characterized by the fact that 
the closing segments are made of a flexible plastic, particularly of soft PVC. 

2 1 . A container in accordance with one of claims 1 through 20, characterized by the fact that 
the bottom section and cover section exhibit the shape of a fruit, such as an orange, lemon, banana, 
strawberry, tomato or similar. 

22. A container in accordance with one of claims 1 through 21 , characterized by the fact that 
the bottom section is connected to the cover section with the help of a tear-off closure, screwed 
closure, bayonet closure, snap-on closure or snap-in closure. 

23. A process for the filling of a container in accordance with one of claims 1 through 22, 
characterized by the fact that a filler tube to fill the desired substance is inserted after the formation 
or connection between cover section and bottom section through the cover section opening that is 
covered by the closing segments while simultaneously bending the closing segments inward, and that 
the filler rod/tube is withdrawn after filling and the flexible closing segments return to their original 
position. 

Vienna, 04/12/1976 Scholler Lebensmittel KG-GMBH & Co. 

and Alpla-Werke, Alwin Lehner OHG 
By: 
/Signed/ 
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The invention concerns a container, particularly a container for pasty substances, such as ice, 
mustard, jelly, syrup or similar, in which case said container has a bottom section and a cover section 
that can be removed or separated from it. 

Such containers are generally known. However, filling and closing of these containers is 
difficult, particularly when this requires tight covers or screw caps. The bottom and cover section are 
manufactured separately when making the container; the bottom section is then filled and the cover 
section is screwed-on or attached, in which case this can pose problems, since the bottom section is 
already filled. 

In accordance with the invention, this disadvantage is prevented by the fact that the cover 
section of a container of the above-described type is fitted with closing segnients formed by a slot 
arrangement. After the manufacture or after connecting the bottom and cover section, the filling of 
such a container can be achieved by inserting a filler tube in the opening covered by the closing 
segments to fill the container with the desired substance. Accordingly, there is no longer a need to 
attach the cover to the filled bottom section. 

The process in accordance with the invention to fill such a container of the above-described 
type is thus characterized by the fact that a filler tube to fill the desired substance is inserted in the 
opening covered by the closing segments while simultaneously bending them inward after the 
manufacture or after connecting the cover section to the bottom section, and that the filler tube is 
withdrawn after the filling process and the flexible closing segments return to their original closing 
position. 

When the filler tube is inserted into the container's inside area, the closing segments are bent 
inward, rest against the filler tube and yet permit the air to escape while filling the container with the 
desired substance. After withdrawing the filler tube, the closing segments return to their original 
position and form a closure that matches the form of the cover i.e., when they were indeed designed 
to match the cover's form. 

It is possible to design such a closing segment with the help of two slots that meet at one 
point. This would create a triangular or sector-like closing segment that is easy to fill with a round or 
also a triangular filler tube. 
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However, it may also be appropriate to have the closing segments consist of a slot 
arrangement made of two crossing slots that may be of equal length and may intersect each other at 
their center points and at an angle of 90E. The slots may be of an equal length and may be straight or 
curved. The closing segments may touch each other along the slots to affect a container closure. 

In a preferred manner, the closing segments are thinner than the other container components 
and particularly thinner than the cover section to achieve good elasticity. 

To prevent tearing of the slots during filling with the filler tube, it is appropriate to enclose 
the closing segments with an enclosure that may be stronger or more solid than the rest of the cover 
section. The enclosure may be polygonal, in which case the end points are determined by the slot 
ends. The polygon edges may serve as the bending edges for the closing segments. 

In relation to the cover section surface, it is basically also possible to arrange the closing 
segments flush with the surface or recessed in relation to the surface, in which case they may also 
point inward and may exhibit a concave curvature. 

In a preferred manner, such closing segments are arranged on containers made of a plastic 
material and particularly of PVC, since this material exhibits sufficient elasticity to let the closing 
segments return to their original position after they are bent. 

The application of the described closing segments is possible in an advantageous manner 
when the container has the form of a fruit, such as an orange, lemon, strawberry, tomato or banana, 
since complicated filling of such containers is avoided and since such a closing segment arrangement 
fits well into the surface of such a container or adjusts itself well to it. 

The connection between cover and container may consist of a tear-off closure, a screw cap, a 
bayonet closure or a snap-on closure. These types of closure are suited particularly with respect to the 
filling and stability of the container. 

The invention will be explained in more detail in the following and with the help of the 
drawing: 

Figure 1 shows a three-dimensional view of a container shaped like an orange; Figure 2 
shows a top view of the same container; Figure 3 shows a section through the container cover; Figure 
4 shows a top view of a container exhibiting a different slot arrangement in the cover; Figure 5 
shows a section through a container; Figure 6 shows a section through a cover and Figure 7 shows a 
bottom view of a cover. 
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Container 1 shown in Figure 1 is shaped like an orange, i.e., it is spherical. It consists of 
bottom section 2, on which rests cover section 3. Cover section 3 is fitted with an arrangement of 
slots 4 that form the border for closing segments 5. Closing segments 5 are shaped like a sector and 
are bordered by enclosure 6. However, enclosure 6 may be omitted and cover section 3 will then 
exhibit uniform thickness and appearance. 

Figure 2 shows a top view of cover section 3 for container 1, i.e., a top view of the slot 
arrangement. Tab 7 to remove cover section 3 from bottom section 2 is formed onto cover section 3 
that is round in this case. Tab 7 can have any shape, possibly the form of a leaf, and it can also be 
omitted. Closing segments 5 touch each other along slots 4 to provide a tight closure for the 
container. 

Figure 3 shows a section through cover section 3. Cover section 3 is fitted with enclosure 6 
that is recessed in relation to the curvature of closing segments 5 or to the rest of cover section 3. 

Figure 4 shows a slot arrangement with three slots 4. However and in the same manner, it is 
also possible to use a slot arrangement with only two slots 4 that may meet at an angle of 120E and at 
one point, thus forming a sector-like closing segment with an opening angle of 120E. The number of 
slots 4 or the angle at which they meet can be adjusted to the existing conditions. The number of 
slots or closing segments should be increased for plastic materials exhibiting a lower elasticity. 

Figure 5 shows a section through a container fitted with cover section 3, in which case cover 
section 3 is held in place on bottom section 2 with projections 8 and 9 formed at cover section 3 or at 
bottom section 2. Projections 8 and 9 may run continuously along the whole periphery of cover 
section 3 and bottom section 2; they may also be arranged at intervals. Cover section 3 is fitted with 
enclosure 6 exhibiting the thickness of the rest of cover section 3 to prevent it from being noticed. 
Closing segments 5 are thinner than cover section 3. 

Figure 6 shows a section through cover section 3, in which closing segments 5 are concave 
and point inward. 

Figure 7 shows a bottom view of cover section 3, in which case the inside form of enclosure 
6 is shaped like a polygon or formed by bending edges 10 that form a polygon; closing segments 5 
can be bent about bending edges 10. Furthermore, closing segments 5 are fitted with stiffeners 1 1 
along slots 4 to increase the elasticity of closing segments 5 and to prevent a tearing of the closing 
segments when inserting the filler tube. 



709843/0713 



7 Figures 

23 patent claims 



2714919 



709843/0713 



Number : 2714919 
Int. CI. 2 : B 65 D 43/02 
Appl. Date: April 2, 1977 
Disclosure Date: Oct. 27, 1977 



Filed later 



FIG. 1 



FIG. 2 



FIG. 3 



FIG. 4 FIG. 5 



FIG. 6 



FIG. 7 



709843/0713 



/23/01 08:12 FAX 713 241 6617 



SHELL /LEG- IP 



@004 



Notitl available. 

Patent Number: DE271 491 9 

Publication date: 1 977-1 0-27 

inventory): FEIND RICHARD 

Appl)cant(s):: SCHOELLER LEBENSMITTEU LEHNER A ALP LA WERKE OHG 

Requested Patent: DE271 491 9 

Application Number: DEI 977271 491 9 19770402 

Priority Number(s): AT1 9760002559 1 976041 2 

IPC Classification: B65D43/02 ; B65B3KM 

EC Classification: B65D47/0Q 

Equivalents: AT265975. AT358982B, CH61 41 74 



Abstract 



The container (1 ) consists of a bottom part (2) and a lid part (3) which can be removed therefrom. In order that the container can be filled 
only after the lid part has been fitted onto the bottom part, which simplifies the filling and closing operation, one or more flexible closure 
flaps (5) formed by slots (4) are provided In the lid part. To fill the container, in a simple manner a filling mandrel can be introduced into the 
container between the flexible closure flaps. When the filling mandrel is retracted again after filling, the filling opening closes by itself in that 



the elastic closure flaps automatically return to their closure position. 
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Patentanspriiche t 

(l^.) BehSlter, in sbe sonde re fur pastbse Substanzen, 
z*B» Eis t Senf, Gelce, Sirup od»dgl«, bestehend aus einem 
Untertei^xxi einem davon abnehm- bzw. trennbaren Deckel teil, 
dadurch g ekennzeichnet , dafl ira Deckelteil von einer Schlitz- 
anordnung gebildete Verschlufilappen vorgesehen sind. 

2. Behalter nach Anpruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Schlitzanordnung von zumindest zwei, vorzugsweise 
drei oder vier in einem Punkt aufeinander trefTenden Schlitzen 
gebildet ist. 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Schlitzanordnung von zwei sich gegebenen- 
falls in der Mitte und vorzugsweise unter einem rechten Wink el 
schneldenden Schlitzen gebildet ist. 

km Beh&lter nach einem der Anspriiche 1 bis 3 t dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Schlitze gleich lang sind. 

5* Beh&lter nach einem der Anspriiche 1 bis k t dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Schlitze gerade sind. 

6. BehSlter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet 9 dafl die Verschlufilappen einander lMngs den 
Schlitzen beriihren. 

7. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Schlitze innerhalb einer gegebenen- 
falls von einer Verst&rkung des Deckelteils gebildeten Umfassung 
angeordnet sind* 
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8. Behalter nach einem dor Ansprtlche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die VerschluBlappen gegeniiber der Dicke des 
Deckelteiles verdiinnt ausgebildet sind. 

9. Behalter nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Umfassung kreisf ormig ist. 

10. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zwischen den Endpunkten zweier 
benachbarter Schlitze liegende Ende der VerschluBlappen kreis- 
f ormig ausgebildet ist. 

11. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 10 p dadurch 
gekennzeichnet, dafl die VerschluBlappen eine zwischen den 
Endpunkten zweier benachbarter Schlitze verlaufende Biegekante 
auf welsen. 

12. Behalter nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Urafassung eine durch die Anzahl der 
Enden der Schlitze bestimmte Vieleckform auf we la t. 

13. Behalter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Kanten des Vieleckes als Biegekanten ausgebildet sind. 

14. BehSlter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dafl den VerschluBlappen Ifings den Schlitzen 
Verstarkungen angeformt sind. 

15. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis lk t dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schlitzanordnung in einem bomb ier ten 
bzw. nach auBen gewolbten Abschnitt des Deckelteiles ange- 
ordnet 1st. 

16. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch 
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gekennzeichnet , dafl die Lapp en an die Form des Deckel teiles 
angepaBt sind und gegebenenfalls dieselbe Oberf lacherikrumraung 
wie dieser aufvcisen. 

17, Behalter nach e in era der Ansprtiche 1 bis l6 t dadurch 
gekennzeichnet., daB die Verschlufllappen nach innen gerichtet 
sind. 

18 # Beh&lter nach einem der Ansprtiche 1 bis 17 , dadurch 
gekennzeichnet t daB die Verschlufllappen konkave Kriimmung auf- 

19. Behalter nach einem der Ansprtiche 1 bis 18 f dadurch 
gekennzeichnet , dafl der BehUlter aus Kunststoff, insbesondere 
•Veich-PVC besteht. 

20. BehSlter nach einem der An sp rile he 1 bis 19* 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Verschlufllappen aus biege- 
elastischem Kunststoff, insbesondere Veich-PVC bestehen. 

21. Behalter nach einem der Ansprtiche 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Unterteil und der Deckelteil die Form 
einer Frucht, z.B. einer Orange , Zitrone, Banane, Erdbeere, 
Tomate od«dgl« bilden. 

22. Behalter nach einem der Ansprtiche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Unterteil mit dem Deckelteil 
tiber einen AufrelBverschluB, SchraubjverschluB, Bajonettver- 
8chluB , SchnappverschluB oder Rastverschlufl verbunden 

ist. 

23. Verfahren zum Fiillen eines Beha Iters nach einem der 
Ansprtiche 1 bis 22, dadurch gekennceichnet , daB nach der 
Ausbildung bzw. der Verbindung des Deckelteiles und des Unter- 
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teiles durch die von den Verschlufllappen bedeckte Offnung 
im Deckelteil bei gleichzeitigem Umbiegen der Verschlufl- 
lappen nach innen ein FUlldorn zur Einfiillung der gewtinschten 
Substanz eingefilhrt wird und dafl nach der FUllung der 
FUlldorn herausgezogen wird und die elastischen Verschlufl- 
lappen in ihre ursprungliche Verschluflstellung zurUckkehren. 



Wien, am 1976 -QV 12 



Scholler Lebensmittel KG - GMBH & Co 
und Alpla-Werke. Alwin Lehner OHG 



durch: 
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Die Erfindung betrifft •inert BebSilter, inabeaondere 
ftlr paatBae Substansen, vie *.B. Bia, Senf f Gelee, Sirup 
od»dgl.» veleber BehUlter aua einem Untarteil und einem 
davon abnetuabaren bzv, frennbaren Declcoltoll beatebt, 

D a rartiga Beb&lter aind an aicb bekannt* Das Fill 1 en 
und Vax-acnllaBon dewtrtiger Beh&lter, inabeaondere venn 
feateltzende Deckel odar Schraubdeckel erf orderlicb sind, 
arvaist aicb Jedocb mis aebvierig. Bel dar Heratellung das 
BabHltera warden dar Untertell txnd dar Deckelteli "geaondert 
gefertigtj bleraur vlrd dar Unterteil gefilllt, vorauf der 
Deckelteli aufgescbraubt odar aufgebracht verden muD, va3 
Jedoch bai bareite gefiilltem tfnterteil au Scnvier IgJceitan 
filbren kann. 

Erf indungagem&B vird dieaer Nacnteil dadurcb veraiieden, 
daft bai einem Beh&lter der elnganga genaiuxtcn Art im Deckel- 
tell von einer Scblitzanordnung gebildete VerscbluBlappen 
vorgeaeben sind. Beim Fallen elnes derartlgen Behaiter* 
kann nun deraxt vorgegangeh warden, daO nacb nerstelltmg bzw» 
Verbindung das Ttaterteiles und doa Deckelteiles durch d±e von 
den VeracbluBlappen verdeckte ftffnung ein FUlldorn eingefiihrt 
vird, olt dem der Babbit or rait der gevunacbten Sub3tanz ge- 
fill It vlrd, Daa Aufsetzen dea Do eke 1b auf den bereita ge- 
fiillten Vnterteil iat aonit nicht near notvendig. 

Baa erfindungagem&Qe Verfabren zuw Fttllen eines 
BebHters der vorgenannten Art lat dadurcb gekennzeiennet , 
daB nach der Au9bildnng bzw» der V rbindung d s Deckeltellea 
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und dee Uaterteiles durch die Ton den VerachluBlappen bedeckte 
Offnung im Deckelteil bei glelcbseitigem Unbiegen dcr 
VerscbluBlappen nach inn en ein FUlldorn rur EinfUllung der 
gevxinscbten Substenz eingeftihrt vird und daO nach der FGllung 
der FUlldorn horausgeeogen vird und die elastischen Ver- 
schluOlappen in ibre ursprtlngliche Verachluflstellung 
zurtfckkehren . 

Beira EinfUhren des FOlldorns in das Xnnere deo 
Behillters verden die Vers cbluBlappen nacb innen unagebogen, 
liegen an dem FUlldorn an, erlauben jedoch ein Auestromen der 
Luft vShrend des Einfttllen© der gevOnschten Substanz. Nacb 
Horausziehen des FUlldornes kehren die VeracbluOlappen 
elastisch in ihre urspxtlngllcbe Lage *urliek und bilden 9 
so f era eie der Deckelforn nacbgebildet aind, einen der 
Deckel form angepaSten AbscbluO* 

Es ist mSglicb, einen derartigen Verscblufllappen 
mit Hilfe von svei in einem Punkt aufelnander treffenden 
Scblitzen euszubilden, Dabei vtlrdo ein dreieck- bzw # 
kreissektorShnlicher Verechlufilappen ausgebildet aein t der 
mit einem runden oder aucb nit elnev dreieckigen FUlldorn 
gut fullbar ist» 

Zveckzn&ftig kann es Jedoch aucb sein, venn die VeracbluB- 
lappen iron einer Schlltzanordnung gebildet aind f die svei aich 
kreuzende Scbiitze aufwelst* die gegebenenfalls gleicb lango 
Bind, und eich gegebenenfalls in ibren Kittelpunkten untcr 
ein era Vinkcl von 90° achnelden* Di Scblltxe ktfnnen gleicb laiij 



709843/071 3 



27H919 

und gerade oder gekxiimmt ausgefiihrt sein. Die Verachlu$- 
lappen kb'nnen einander l&ngs dcr Schlitze beriihrcn, urn elnen 
AbschluO dee BehMltere su bevirken* 

Ber0r2ugterwei.se mind die Verschluftlappen gegenttber 
den Ubrlgen Tell en des BehU Iters insbesondere des Deckelteiles 
verdUnnt ausgeblldet, um elne gute Elastizltat era gevShrleisten 

Um ein VeiterrelBen der Schlitze viOrrend dee Einfilllens 
nit dem VerschluOdorn zu verhlndern, let es zveckmaDlg, die . 
YerachluBlappen nit einer UmTassung ku ungeben 9 die gegebenen- 
falls st&rkor bzv, Tester ale der restliche Deckelteil 
•ein loann* Die Umfaaeung Icann Viel«ck«forta auTveioan, vobel 
die Eckpunkte durch die Enden der Schlitze be at limit verden* 
Die Xenten des Vleleckes konnen als Biegekanten fttr die 
VerschluAlappen dlenen. 

An slch 1st es auch nogllch 9 dafl die Vers chluBlappen 
In bezug auf die Oberfl&che des Deckelteiles dieser angepaBt 
oder vertieft angeordnet slnd 9 vobei sie gegebenenfalle auch 
xuch Innen gerlchtet und konkav aeln konnen* 

Yorzugsveise x±x verden derartlge Yerschlufilappen bel 
Beh&ltera aus KtmstatotT Insbesondere PTC angeordnet » da 
dieser elastlsch genug gev&hlt verden kann 9 um nach einem 
Abblegen der Vercehlufllappen dlese vleder In Hire Aus gangs- 
lage aurtlckkehren su laesen. 

Die An van dung der beschriebenen Yerschlufilappen 1st dann 
vortellhaft nc*glich 9 venn der Be halter die Form einer 
Frucht 9 z»B. einer rang 9 Zitrone 9 Erdbeere, Tomate odcr 
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Benane aufveist, da einerseits eine koicplislerto FUllung 
derartiger Behcllter verciieden vird und enderaelts slch eine 
derartige Yerschlufiieppensnordnung cut In die OberflScho eines 
derartigen Eehiilters einfugt bzv. sich an diese anpaBt. 

Als Verbindung zvischeu dem Deckel und deia BehSlter kann 
ein AufrelGverschluJQ, e:*_n SchraubverschluB, eln BaJonettver~ 
cchluQ Oder ein Raet««rYer6chlufl vorgeaehen sein. Diese Arten 
von Verschltiseen eignen sich besonders fur den Flil Ivor gang 
und die Stability t des Behaltere. 

Tin rolgenden vird die Erfindung anhand der Zeichnung 
n£her erl£utertl 

Fig, 1 zeigt elno perspektiviecho Anaicht eines 
als Orange ausgebildeten Bch£lters t Fig. 2 elne Draufeicht auf 
den Behalter, Fig. 3 einen Schnitt durcb den Deckel des Be* 
h£lters, Fig. h eine Draufsicht auf einen Beht&lter mit 
einer anderen Anordnung von Schlitzen im Deckel, Fig* 5 einen 
Schnitt durch. einen Beh&lter, Fig. 6 einen Schnitt durch einen 
Deckel und Fig. 7 eine Untersicht eines Deckels* 

Dei" in Fig. 1 gezeigte Behillter 1 veist die Fona einer 
Orange bzv. kngelige Form auf. Er besteht aus einem Unterteil 
2 t auf den ein Deckelteil 3 aufgesetsrt iat. Der Deckelteil 3 
veist eine Anordnung von Schlitzen h auf f die VerschluBlappen 5 
begrenzen* Die VerschluOlappen 5 velsen fcreissektorfbrLiigo 
Cestalt auf und verden von einer Utafassung 6 begrenzt. Die Urn- 

4 

fassung 6 V^m Jedoch auch veggelassen sein t vodurch der Deckel- 
teil 3 einheitliche Dicke und Ausoeben erhfcllt. 

\ 
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In Fig, 2 1st elne Draufeicbt auf den Deckel tell 3 
des Beh&ltera 1 und 2var auf die Scblitxanordnung dargeetellt» 
Den in dieaea Fall kreiaf grztigen Deckeltell 3 1st eln 
Lappen 7 sua Abnehaen dee Deckelteilea 3 von Dhtartell 2 
angefornt, Der Lappen 7 kann beliebige Form, gegobenenf alls 
auch die Form elne* Blattes aufvelaen, aber er kann auch 
veggelaaaen verden* Die Yerschlufllappen 5 berttbren elnander 
lfinga don Scblitzen k 0 vm einen dicbten VerschluB dos Behaltors 
tu gev&hrleiaten, 

la Fig, 3 1st eln Schnitt durcb elnen Sda Deckeltell 3 
gezeigt, Der Deckeltell 3 veist elne Umfas9ung 6 auf, die in 
Bezug auf die Kriiimsung der Vers cbluB lappen 5 bzv, daa rest- 
lichen Deckeltellea 3 vertleft angeordnet 1st*. 

In Fig, k 1st elne Schlitzanordnung roit ,drei Scblitzen 4 
gozelgt. In glelcher Velee 1st es auch n&gllcb, eine Schlitz- 
anordmmg mit nur zvei, z.B, eicb tmter einem Vinkel 
▼on 120° in einem Punkt treffenden Scblitzen k auszubilden, 
vo durcb eln kreiaaektorformiger VerachluBlappen nit oineui 
Cffnungs vinkel von 120° gebildet vtirde. Die Anzahl der 
Schlitxe k bzv, der Vinkel unter denen ale aufeinandertrof f en f 
kann den gevUnschten Verbal tnisaen angepaOt verden, Bei 
veniger elaatlschen Kunststoffen 1st ea von Vorteil, 
dio Anzabl der Schlitze bzv« der VerschluAlappen su orhoban. 

In Fig, 5 lat eln Schnitt durcb einen Behaiter nit 
einem Deckeltell 3 gezelgt, vobei der Deckeltell 3 auf deia 
Unt rteil 2 oittols durcb am Deckel t il 3 bzv. am Untertell 2 
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angefortnte Vorspriinge 8 und 9 f eatgenalten vird. Die YorsprUnge 
8 und 9 kiSnnen kreiafSrmig aich ttber dexi gesamten UmTang dea 
Deckelteiles 3 und Untertellea 2 eratrecken, kttnnen abor auch 
unterbrochen eein, Der Deckelteil 3 veiat ein a Umfaaaung 6 auf 
die dor reatlichen StMrke dea Deckelteiles 3 ©ntepricnt, 
sodaB aia nicht euffSllt. Die Verecblufilappen 5 alnd gegentlber 
dem Deckelteil 3 verdtlnnt ausgefOhrt. 

la Fig. 6 iat ein Sennit t durch ©in on Deckelteil 3 
gozeigt, bei dam dio VeracnlutQlappen 5 nach Innen gerichtet 
und konkav ausgabildet elnd. 

la Fig. 7 1st a In a Ansicht a in ©a Deckelteilee 3 von 
tint en dargestellt, vobai dia Umfaaaung 6 im Inneren die Form 
©ines Vialackes auf we is t, bzv„ die Form eines Vieleckea 
bildende Biegekanten 10 aufveiat, un velcha Biegekanten 10 
dio Vera cnluDlapp en 5 abgebogen vardan kbnnen, DarUbar hinaua 
voiaan dio VorschluOlappan 5 l&ags dan Schlitzen k VeratSr- 
kungen 11 auf, volcha die E^stizitUt der VerachluBlappen 5 
erhbhen und ein EinreiOen dar Vera chluB happen balm EinXUnren 
des Fillldornas verhindern. 1 

7 Figuren 

23 Patantansprlicho 
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